
Aplicaciones:
Construcción y obras civiles, perforación neumática,

soplado y limpieza de equipos, mantenimiento de

maquinaria minera, mantenimiento industrial,

mantenimiento gas&oil, etc.

Especificaciones del Motor

Kubota V 3800 DIModelo

Cuatro ciclos, enfriamiento 
liquido, inyección directa, 

turboalimentado con 
refrigeración de aire de 

carga,

Tipo

101 HP (75,2 kW) @2600 
RPM

Capacidad de salida

13 L
Capacidad de aceite 

lubricante

15,5 LCapacidad de refrigerante

178 L
Capacidad de tanque de 

combustible

Peso y Dimensiones

3,600 mm.
Longitud total (incluye barra de 

tracción)

1,975 mm.Ancho total

1,755 mm.Alto total

1,740 kgPeso seco

1,940 kgPeso de trabajo

6,50 – 14 8PR x 2Tamaño de llanta

Especificaciones del Compresor

Tornillo de una etapa enfriado por 
aceite

Tipo

375 – 330 CFM ( 10,6 – 9,3 𝑚ଷ/𝑚𝑖𝑛)Producción de aire libre

100 – 150 PSI ( 7 – 10 bar)Presión de trabajo

40 LCapacidad del tanque receptor

3/4” x 2 un  – 2” x 1 unVálvula de salida de aire

PDSF375DP

COMPRESOR DE AIRE

PDSF375-DP es un compresor a diésel, 
portátil, tipo tornillo con capacidad de
producción de 375 CFM con capacidad 
de trabajo de 100/150 psi con un solo 
botón. Equipado con motor Kubota de 
115 hp y con un consumo de 13,2 L/h, con 
mayor eficiencia del mercado.


